10.ALUMINYUM DOGRAMA ATOLYELERI :
NACE Kodu : 25.12 Metalden kap1 ve pencere imalati

Onay Tarihi: Birlik Yonetim Kurulunun 26.12.2017 tarih ve 55 sayili karari ile verilen
yetkiye istinaden 30.01.2018 tarih ve 297 sayil karari ile kabul edilmistir.

10.1 TANIMLAR
Aliiminyum Dograma imalathanesinde asagidaki ana iirlin gruplarina ayrilabilir:

10.1.1 Aliiminyum Dograma
(PRODTR : 25.12.10.50.00 (metrekare))

Is1 bariyerli veya 1s1 bariyersiz profiller ile aliiminyum pencere, kapi, vitrin ve i¢ bélme vb.
imalat.

10.1.2 Aliiminyum Giydirme Cephe (Geleneksel Cubuk Veya Striiktiirel Silikon Sistem)
(PRODTR: 25.12.10.50.00 (metrekare))

Uygun cephe sistem profilleri ve aksam-aksesuarlari ile binalarin disinin cam ile kaplanmasi
icin aliminyum giydirme cephe imalat.

10.1.3 Aliiminyum Panel Caml Giydirme Cephe (Unitised Facade)

(PRODTR: 25.12.10.50.00 (metrekare))

Firmanin fabrikasinda/atdlyesinde imal edilmis ¢er¢eve panellerin i¢ine cam yerlestirilmesi ile
olusturulmus paneller ve bunlarin santiyede monte edilmesi.

10.2 MAKINE VE TECHIZAT
Tiim tirtin gruplar i¢in tesiste en az bulunmasi gerekli makine ve techizat:

e Tek kafali manuel Aliiminyum kesme makinasi1 (Profil kesme testeresi)

e Kose birlestirme makinesi (Kose presi) veya Aliiminyum Gazalt1 Kaynak makinesi
o Kanal frezesi

e Matkap (Siitunlu veya Masa)

Tesiste bulunmasi zorunlu olmayan ama bulundugu taktirde ig¢ilik miktarini azaltan, verimi
ve kapasiteyi arttiran makine ve techizat:

e (ift kafali CNC otomatik Aliiminyum profil kesme makinesi (Cift kafali kesme),
e (CNC Aliiminyum profil isleme merkezi (tek kafali veya doner kafali veya
magazinli)(CNC dik isleme merkezi)



10.3 KAPASITE HESABI

Bu imalatlarin her biri 6zellikleri geregi farkli ig¢ilik miktarlar1 ve farkli malzeme miktar
oranlarina sahiptirler. Tesiste bulunan makinelerin niteligi, cinsi ve miikemmelligi is¢ilik
miktarin1 ve verimi etkiler. Bir aliiminyum atdlyesinin kapasitesi o tesiste liretilen ana {iriin
gruplarina gore farklilik gostereceginden, her ana iirtin grubuna gore ayr1 kapasite
hesaplanabilir.

Tiim tiritin gruplari i¢in asagidaki formiil kullanilarak kapasite hesabi yapilir.
K = (Isci Sayis1 X 8 X 300 X 0,80 )/(Iscilik Saati) = m?/yi1l
Isci sayis1 belirlenirken is yerinde fiilen calisan is¢i sayis1 gdz 6niine alinmalidir.

10.3.1 Aliiminyum Dograma Imalat i¢cin Kapasite Hesab1

Kapasite 1 m* aliiminyum dograma basina 3 is¢ilik saati lizerinden hesaplanir. Tesiste Cift
Kafali CNC Otomatik Aliiminyum Profil Kesme Makinesinden ve CNC Aliiminyum Profil
Isleme Tezgahlarinin (CNC dik isleme merkezi) her birinden en az birer adet mevcutsa 1 m?
aliminyum dograma bagina 2,50 is¢ilik saati en az biri mevcutsa 1 m? aliiminyum dograma
basina 2,75 iscilik saati hesaplanir.

10.3.2 Aliiminyum Giydirme Cephe i¢cin Kapasite Hesabi

Kapasite 1 m? aliiminyum giydirme cephe basina 2,5 isg¢ilik saati lizerinden hesaplanir.
Tesiste Cift Kafali CNC Otomatik Aliiminyum Profil Kesme Makinesinden ve CNC
Aliiminyum Profil Isleme Tezgahlarinin (CNC dik isleme merkezi) her birinden en az birer
adet mevcutsa 1 m? aliiminyum dograma basina 2,00 is¢ilik saati, en az biri mevcutsa 1 m?
aliminyum dograma basina 2,25 iscilik saati hesaplanir.

10.3.3 Aliiminyum Panel Camh Giydirme Cephe Kapasite Hesabi

Kapasite 1 m* Aliiminyum Panel Giydirme cephe bagina 4 is¢ilik saati tizerinden hesaplanir.
Tesiste Cift Kafali CNC Otomatik Aliiminyum Profil Kesme Makinesinden ve CNC
Aliiminyum Profil Isleme Tezgahlarmin (CNC dik isleme merkezi) her birinden en az birer
adet mevcutsa 1 m? aliiminyum dograma basina 3 is¢ilik saati, en az biri mevcutsa 1 m?
aliminyum dograma basina 3,5 iscilik saati hesaplanir.



10.4 THTIYAC MALZEMELERI

Kapasite hesab1 yapildiktan sonra ihtiyaglar asagidaki tablo kullanilarak belirlenir.

IHTIYAC | Aliminyum |  Aliiminyum Aliiminyum Panel
MALZEMELERI Dograma | Giydirme Cephe | Camh Giydirme
Cephe

(1 m? aliiminyum
dograma igin)

Aliiminyum Profil ve 9-14 9-14 10-16
Levha (kg/m?)

(24.42.22)

Demir Profil ve 8-25 8-30 8-12
Ankraj (kg/m?)

(24.33.11)

Plastik Fitil (kg/m?) 1-2 09-18 2-4
Ambalajhik Malzeme 0,2-0,3 0,2-0,3 0,2-0,3

(kg/m?)




